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Dispositif de regulation de recouleraent dans line portion de conduit 
ou un passage et coUecteur comprenant un tcl dispositif 

La presents invention concerne le dojnaine du contrdle de 
I'ecoulement des flnides, notamment gazcux, et plus particuHerement dans 
le cadre de radmission d'air pour les moteurs thermiques, par exemple en 
relation avec les collecteurs d'admission, mais ^galemeni de mani^re plus 

5 generale les dispositifs de controle du flux dans un passage au moyen d'un 
organe dispose dans ce passage et manipulable par un axe de commande. 

La presente invention a plus precisement pour objet un 
dispositif de regulation de I'ecouiernent dans une portion de conduit ou un 
passage, un coUecteur d'admission comprenant un tel dispositif et un 

10 proc6d6 de fabrication d'un lei collecieur, 

Actuellement, I'integration d'un dispositif de regulation ou de 
controle de Tecoulcmcnt ou du flux dans un passage d'une portion de 
conduit ou analogue s'effectue g6n6ralement, au cours d'une ou de plusieurs 
operations parti culieres, soit par montage d'un insert transversal portant 

15 I'organe de rdglage dans ladite portion de conduite, apres decoupage d'une 
ouverture dans cette demiere, soit par mise en place d'un segment de 
conduit interm6diaire pourvu dudit organe de reglage entre deux parties 
espac^es de ladite portion de conduit. 

Toutefois, ces precedes connus necessitent soit la realisation 

20 d'inserts complexes, comprenant, outre Torgane de regulation, egalement 
une portion de paroi ou des stmcmres de palier pr6mont6es dont 
Tassemblage intime et etanche avec les portions de parois receptrices de la 
portion de conduit ou analogue est tres delicate a rcaliser, soit la foumiture 
et la mise en place de pieces intermedi aires ou intercalaires d'adaptation ou 

25 dintegration suppl^mentaires, servant uniquement au montage dudit organe 
de regulation et ne constituant pas ime piece structurelle formant 
effectivemeni parti e consiirutive de ladiie portion de conduit ou analogue. 

De plus, ces proc6des connus cr6enl g6neralcment des zones de 
fragilisation au niveau des plans ou lignes d'assemblagc des diffcrcntes 

30 parties constituantes (pieces rapportees) et necessitent des operations 
techniques ou des pieces supplementaires par rapport a la fabrication meme 
de la portion de conduit ou simiiaire (sans dispositif de regulation). 
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En outre, les ensembles resultant de ces precedes connus 
pr^sentem un encombrement p^nalisant, du a . leur constitution et 
general ement a une commande deportee et saillante. 

La presente invention a notamment pour objet de pallier au 

5 moins certains de ces inconvements. 

A cet efifet, elle a pour objet un dispositif de regulation de 
Tecoulement d*un fluide, notamment gazeux, dans au moins une portion de 
conduit, un passage ou similaire au moycn d'un clapet ou d'un organe 
d'obturation rotatif analogue, port6 par un axe de comrnande, caracterise en 

10 ce que chaqae ensemble clapet / axe de commande est integre dans la 
structure de la portion de conduit concemee ou dans la structure dc la piece 
comprenant au moins une portion de conduit, au niveau d'une ouverture de 
passage en etanf emprisonne, avec faculty de rotation, entre deux parties 
complementaires formant par assemblage, par soudage par friction ou 

15 vibration, ladite ponion de conduit ou ladite piece et en etant montes dans 
des renfoncements de reception correspondants menages dans les parois des 
portions de conduits et/ou dans un ou des palier(s) s6pare(s) ou dcporte(s) 
correspondant(s). 

L'invention sera mieux comprise, grace a la description ci- 

20 apres, qui se rapporte a des modes de realisation preferes^, donnes a titre 
d'exemples non limitatifs, et expliques avec rdference aux dessins 
sch^matiques annexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en elevation laterale et en coupe d'une 
portion de conduit comportant un dispositif de regulation selon Tinvention ; 

25 la figure 2 est une vue suivant la direction A de I'objet de la 

figure 1 ; 

les figures 3 sont des vucs en perspective et partiellement en 
coupe d'une partie d'un collecteur d'admission, avant (Fig. 3A) et apres 
(Fig. 3B) montage d'un axe de commande pourvu de clapets au niveau 

30 d'une paitie de paroi de collecteur ou repartiteur portant des parties 
constitutives des tubulures d'admission, selon une premiere variante de 
realisation de l'invention ; 

la figure 4 est une vue de detail h une autre echelle d'une panic 
de I'objet represent^ sur la figure 3B ; 

35 les figures 5 sont des vues paitielles en coupe ct cn perspective 

d'une partie d'un collecteur d'admission, au niveau des ouvertures 
debouchantes des tubulures, avant montage d'un axe pourvu de clapets (Fig. 
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5A), aprcs montage d'lin tel axe (Fig. 5B) ex aprfes montage du raecanisme 
de transmission et de Tactionneur (Fig. 5C), selon une seconde variante de 
realisation de Tinvention ; 

la figure 6 est une vue de detail suivant la direction B du 
S bouchon representee sur la figure 5 (le inecanisme dc transmission 14 ay ant 
ete enlevc) ; . 

la figure 7 est une vue schematique de detail et en elevation 
latfrale d'une tubulure d'admission entouree d'une enceinte etanche ; 

les figures 8 sont des representations schematiques partielles 
10 montrant ['assemblage par soudage par vibration de deux parties d'un 
coUecteur au niveau d'un passage (figures 8A, SB et 8C : vues frontalcs en 
perspective) et son ^tanch^ification par assemblage d'une troisieme partie 
au niveau de la face exteme dudit passage (Figure 8D : vue en elevation 
laterale), et, 

15 la figure 9 est une vue en coupe en elevation lateral e de la 

solution representee sur la figure 8D adaptee au passage 15' du collecteur 
. represente sur les figures 5, selon un autre mode de realisation de 
I'invention. 

Les figures des dessins annexes montrent un dispositif de 

20 regulation de r^coulement d'un fluide, notamment gazeux, dans au moins 
une portion de conduit 2, un passage, une ouverture ou similaire (par 
exemple une portion dc circuit dc circulation dc fluide quelconque) au 
moyen d'un clapet 3 ou d'un organe d* obturation rotatif analogue, porte 'par 
un axe de commande 4. 

25 Conformement a I'lnveniion, chaque ensemble clapet 3 / axe de 

commande 4 est integre dans la structure de la portion de conduit 2 
concemee ou dans la structiire de la piece 1 comprenant au moins une 
portion de conduit 2, au niveau d*une ouverture de passage en etant 
emprisonne, avec faculte de rotation, entre deux parties complementaires 2\ 

30 T ou 1", r" formant par assemblage ladite portion de conduit 2 ou ladite 
pitee 1 et en etant montes dans des renfoncements de reception 5, 5' 
correspondants menages dans les parois des portions de conduits 2 et/ou 
dans un ou des palier(s) separ6(s) ou deporte(s) correspondant(s) 6 
prescnt(s) sur Tunc au morns des parties 1 1 formant la piece 1. 

35 L'invention s'applique aussi bien h une portion de conduit 2 ou 

a ime ouverture de passage seule, qu'& plusieurs portions de conduits 2 ou 
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ouverturcs reliees ou non entre dies et disposees cntre elles de manifire 
quelconque. 

Ainsi, selon un mode de realisation prefere de rinvention, le 

disposilif de regulation peut comprendre un ensemble clapets 3 / axe 4 
5 s'ctendant a plusieurs portions dc conduits 2 ou ouvcrtures de passage de la 

piece 1 comprenant chacune un clapet 3, tous cos clapets 3 etant monies ou 

formes sur un axe de commande 4 unique. 

Par le terme "portion de conduit", il faut entendre dans la 

presente tout passage circulaire ou non pouvant etre obture par un organe 
10 mobile du t>'pe clapet. Ce passage peut, le cas echeant, etre reduit i une 

simple ouverture traversante ou ouverture de passage, la dimension axiale 

ou longitudinale de la portion de conduit 2 etant alors tres reduite, voire 

nulle. 

Les clapets 3 pourront etre situ6s dans une partie mediane des 
15 conduits 2 ou au niveau des ouvenures debouchantes de lels conduits. 

Conformeraent a un mode de realisation, I'axe de commande 4 
est pris en sandwich entre les parties 2', 2" constitutives de ladite au moins 
une portion de conduit 2 ou de ladite piece 1, au niveau de la zone 
d'assemblage et de jonction desdites parties 2\ T ou 1", 1"' (voir figures 1, 
20 2et7). 

En outre, les lignes d'assemblage ou de jonction T\ resultant 
de la mise en contact intime de la liaison entre les surfaces d'assemblage ou 
de jonction des deux parties constitutives 2' et 3, pouitont etre situees dans 
un plan perpendiculaire a I'axe de la portion de conduit 2 concemee, mais 

25 egalement s'etendre selon d'autres directions en vue de faciliter I'assemblage 
des parties 2' et 2". 

11 suffit que les surfaces d'assemblage et de jonction soient 
defmies de telle maniferc qu'elles dcbouchent sur au moins Tun des 
renfoncements de reception 5, 5* et decoupenx la portion de conduit 2 

30 concemee pour permettre la mise en place de Tensemble axe de commande 
4 / clapet(s) 3 dans au moins Tune des parties constitutives 2' et 2" ou entre 
elles. 

Conformement a un autre mode de realisation de Tinvention, . 
I'axe de commande 4 est rapportd au niveau de Tune des extremites du 
35 conduit 2, en etant fixe a des portions de parois (reliant par cxemple deux 
conduits adjacents) en des endroits dccales par rapport a laparoi du conduit. 
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Les fonctions de support et de guidage de Taxe de commande 4 
portant le ou les clapets 3 en vue de son maintien et de sa rotation peuvent 
£tre accomplies au moyen de diffdrentes solutions techniques decrites, a 
titre d'exemples non limitatifs, ci-apres. 
5 Ainsi, scion une premiere variante de realisation de rinvention, 

representee notamment sur les figures 1, 2, 3 et 4, le support de I'axe dc 
comniaude 4 et son guidage en rotation peuvent £tre assur6s5 aa moins en 
partie, par au moins un palier 6 exterieur ^ la parol ou aux parois de la ou 
des portion(s) de conduit(s) 2 ou de la pifece 1 considere(s), le cas echeant 

10 forme par assemblage de deux parties compl6mentaires presentes chacune 
sur Tune dcs parties 1" et T" ouprefoime exclusivement sur Tune des deux 
parties precitdes. 

De maniere avantageuse, I'axe de commande 4 peut etre monte 
avec guidage en rotation au niveau d'un ou de plusieurs paliers 6 deporte(s) 

15 par rapport aux parois du ou des conduit(s) 2 et forme(s) sur I'une 1" des 
deux parties 1 T" de la pi6ce 1, la fixation et le maintien ftant obtenus par 
enclenchement ou encliquetage elastique dudit axe 4 dans lesdits paliers 6,' 
12 et ledit axe 4 etant emprisonne entre lesdites parties 1", 1'" sans qu'il y . 
ait contact avec Tautre desdites deux parties 1", T", ni au niveau de I'axe 

20 4 ou des clapets 3, ni au niveau des paliers 6. 

Les paliers 6 peuvent par exemple etre formes par une structure 
presentant une forme gencrale en U coraporlant une ou deux ailes ou 
langucttcs 6' dcformablcs ou r^silientes fonnant cntre ellcs, ou avec une 
formation complementaire, lesdits paliers 6 munis d'une ouverture 

25 d'introduction. r^trecie adaptee pour retenir clastiquement I'axe 4 apres son 
introduction par ecartement desdites ailes pourvues de nez de retention 6" 
opposes (voir notamment figures 3, 4 et 5). 

Dans cettc implementation de Tinvention, notamment 
applicable lorsque Fensemble axe 4 / clapet(s) 3 est rapporte au niveau de 

30 r ouverture d6bouchante du ou des conduits 2, aucun des paliers support ou 
de guidage n'est situe au niveau de la paroi du ou des conduit(s) 2 (voir 
notamment figures 3 et 5). 

Conformement ^ une seconde variante de realisation, 
representee axix figures 1 et 2 des dessins annexes, au moins un des paliers 

35 de support et de guidage 7 en rotation de I'axe de commande 4 peut etre 
forme par cooperation des renfoncements de reception opposes 5, 5' 
menag6s dans les zones de jqnction des parois des deux parties 2*, 2" ou 1", 
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r' formant la ou les portion(s) de conduit(s) 2 ou la piece 1, ledit ou lesdits 
paliers de support et de guidage 7 6tant eventuellement rendus Stanches 
avec ou sans interposition d'une piece d'etancheification 8 rapportee. 

Pour faciliter, dans les deux variantes precitecse Ic guidage en 
5 rotation de I'axe 4 et Tassujettir en position, ledit axe dc commande 4 peut 
coniporter une ou plusieurs protuberances cylindriques 9 ou annulaires 
(discoidales) 9', formees d'nn seul tenant avec ledit axe 4 ou rapporttes sur 
ce dernier par surmoulage ou montage, et destinees h coop^rer avec les 
paliers de support et de guidage 6, 7 ou avec des butees 10 de blocage en 

1 0 transl'aiion dudit axe de commande 4. 

Les protuberances 9, 9' pourront avantageusement consister en 
un mat^riau resistant a I'usure ct/ou prfseritant un coefficient dc friction 
r^duit avec le materiau constituani les paliers de support et de guidage 6 et 
7, les protuberances annulaires 9 en forme de majichons pouvant presenter 

15 des butees discoidales 9" a leurs extremit6s longitudinales opposees de 
maniere k former des sites de blocage en translation pour Taxe 4 apres son 
montage. 

Selon une troisieme variante de realisation de Tinvcntion, 
representee aux figures 3 et 4 des dessins annexes, I'axe de commande 4 

20 peut egalement comporter un ou plusieurs paliers de guidage en rotation 11 
premontes, cmprisonnes et bloques dans des paliers supports 12 formes lors 
de Tassemblage des deux parlies 2' et 2" ou 1" et 1"' composant la ou les 
portion(s) de conduits 2 ou la piece 1. 

Les paliers de guidage en rotation premontes 11, par exemple 

25 sous forme de rouleraents a billes ou a aiguilles, peuvent eventuellement 
etre totalement encapsules dans les paliers supports 12.de maniere a les 
proteger et k les bloquer en translation, ce qui rendra superflues les butees 
10. 

II est bien entendu evident pour I'homme du metier que les 
30 fonctions de support et de guidage de I'axe de commande 4 pourront etre 
realisees soit en n'utilisant qu'une seule des solutions decrites ci-dessus, soit 
en les panachant. 

L'ensemble axe de commande 4 / clapet(s) 3 pourra etre obtenu 
soit par fixation (par exemple soudure, vissage, clipsage, pliage ou autres) 
35 de clapets mctalliques sur un axe (mitallique ou non), soit par surmoulage 
des clapets sur un axe metallique ou plastique (les protuberances 9 de 
guidage ou les paliers 1 1 etant mis en place sur I'axe avant ou apres le 
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surmoulage), ou encore par moulage d'un seul tenant d'un ensemble axe / 
clapets en materiau plaslique. 

Uassemblage entre les parties T et 2" constituiives de la portion 
de conduit 2 et/ou entre les parties 1" ct T" constitutives de la piece 1 
5 pourra egalement 6tre realise de differentes manieres,' telles que par 
exemple liaison mecanique, collage, soudure ou autres, en fonction de la 
nature du matdriau constituant lesdites parties T et 2" ou 1" et 1"'. 

II convieni Egalement de noter que I'axe de commande 4 pourra 
etre situe de maniere centrale par rapport au(x) clapet(s) 3 ou, le cas 
10 echeant excentri ou decentr^, de maniere a ne pas perturber le flux en 
position d'ouverture ou de passage maximum desdits clapets 3 (voir a ce 
sujet la demande de brevet jS:an9ais n° 99 02531 au nom de la 
demanderesse). 

Toutefois, selon un mode de realisation preferentiel de 

15 rinvention, les deux parties T et T ou 1" et 1"' constitutives de la portion 
de conduit 2 et/ou de la piece 1 sont rialis6es en materiau thermoplastique 
et sont assemblees par soudure par vibration, les plans du joint etant 
configures et disposes de telle maniSre qu'ils autorisent, le ca5 echeant, la 
mise en place de Tensemble axe de commande 4 / clapet(s) 3 sur.ou dans 

20 Tune au moins desdites deux parties ou entre elles, 

L'etancheite au niveau des passages de Taxe 4 pourra 6tre 
obtenue par formation d'une garniture au moment de Tassemblage, par un 
element d'etancheit^ s6pare rapporte avant ou apres assemblage ou en 
rapportant une partie ou une pifece 17 additionnelle par soudure par 

25 vibrations au niveau de la face exteme du ou des passage(s) conceme(s), 
cetle partie additioimeUe pouvant, Je cas icheant, renfermer un palier de 
support et de guidage 6, 12 axialement etanche. 

La mise en ceuvrc de cette troisieme solution est representee 
plus particulierement aux figures 8 et 9 des dessins annexes. 

30 Comme le montrent ces demieres, le passage 15' est tout 

d'abord forme lors de Tassemblage des pieces V et 1"' par superposition au 
niveau des portions de leurs cordons de soudure respecti& opposees 19' et 
19" (figures 8 A et 8B), de maniere a obtenir un passage 15' etanche 
transyersalcment ct dont rouvcrturc debouchante exteme est entourde (sur 

35 la face exteme de la piece 1) de deux portions de cordons semi-circulaires 
(figure 8C) formant ensemble un cordon circulaire entourant ladite 
ouverture. 
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On applique ensuite le cordon circulaire 19"' coincident d'unc 
piece 17 etanche sur ies deux cordons semi-circulaires 19' et 19" et on 
realise leur assemblage par soudage par vibrations (figure 8D : vue en 
d^vation laterale), pour obtenir un ensemble de pieces 1 ct 17 etanche. 
5 La presente invention a egalcment poiir objet un collecteur 

d'admission ou repartiteur 1 coraprenant au moins une, et preferentiellemcnt 
plusieurs, tubulures d'admission 2, sous forme de portions de conduits 
destinees a relier ia chambre du collecteur ou repartiteur aux culasses, et 
constitue par I'asserablage d'au moins deux parties 1", T" complementaires 
10 en materiau thermoplastique par soudage par vibration (voir figures 3 a 5 et 
7a9). 

Ce collecteur ou repartiteur d'admission 1 est caracterise en cc 
qu'au moins certaines des tubulures 2 ou ouvertures de passage de ces 
demieres, et preferentiellemcnt toutes, comportent un dispositif de 

15 regulation tel que decrit ci-dessus, int^gr^ dans la structure dudit collecteur 
ou r^paniteur 1 et formant un ensemble de regulation d'c:coulement 
comprenant plusieurs clapets 3 montes ou formes sur un unique axe de 
coramande 4 traversant lesdites tubulures d'admission 2 ou ouvertures <ie 
passage etpourvu 4 Tune de ses extremites d'un moyen de soIidarisatLon 13, 

20 notamment au moins d'accouplement en rotation, avec un mecanisme de 
transmission 14 relie a un actionneur 14' ou avec un actionneur directement 
Ledit actionneur 14' pourra fitrc de nature pneumatique, 
clectrique^ mecanique ou autre. 

Selon un mode de realisation pr6f6rentiel de Tinvention, I'axc 

25 de .commande 4 muni de clapets 3 s'etend transversalement a proximite de 
Tune des extremites des tubulures d'admission 2, a savoir au niveau de sa 
zone de jonction avec la paroi T de la chambre du collecteur 1 ou au niveau 
de sa zone de jonction avec laplatine de fixation sur les culasses, Ies paliers 
de support 12 ct, le cas ecbeant, de guidage 6, 7, ainsi que les butces de 

30 blocage en translation 10 de I'axe de commande 4, etant au moins 
partieljement, et preferentiellemcnt en totality, formes sur ladite paroi V de 
la chambre du collecteur ou sur ladite platine de fixation. 

Ces butees lO.pouiront 6trc formdes soit par des protuberances 
dc la paroi 1' (figures 3), soit par des renfoncements de cette demiftre 

35 (figures 5). 

Ledit ensemble axe de commande 4 / clapets 3 pourra 
notamment etre situ6 au niveau de I'interface tubulure d'admission 2 / 
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chambre -de collecteur 1 ou de I'interface tubulure d'admission 2 / culasses. 
Dans le premier cas en particulier, ledit ensemble pouira etre pris en 
sandwich entre deux panies 1" et 1 formant la chambre dudit collecteur ou 
r^partiteur et presentant un plan ou une ligne d'assemblage ou de jonction 

5 traversant ladite region d'mterface tubulure / collecteur au' niveau des 
ouvertures debouchantes desdites tubulurcs dans la chambre dudit 
collecteur (figures 3 i 5). 

Conformement a une variante de realisation de rinventionj 
representee notamment aux figures 3 a 5, 7 et 9 des dessins annexes, I'axe 

10 dc commande 4 traverse librement et sans contact les patois des lubulures 
d'admission 2 conccmees ou s'etend a travers les ouvertures desdites 
tubulures 2 debouchant dans la chambre du collecteur 1, rasscmblagc des 
parties constiiutives 1", 1"' du collecteur 1 realisant une enceinte etanche 15 
autour des zones de jonction de I'ensemble desdites tubulures d'admission 2 

15 avec la parol 1' du collecteur 1 ou de debouchement desdites tubulurcs 2 
dans la chambre du collecteur 1, la piece formee par I'ensemble axe de 
commande 4 / clapcts 3 etant montee par encicnchcmcnt ou encliquetage 
. dans des paliers 6, 12 preformfis sur la paroi 1- de Tune 1 " des pieces 1", 1"* 
formant le collecteur 1, au niveau de protuberances cylindriques 9 ou de 

20 ponions de paliers 1 1 formees ou rapportees sur I'axe 4, I'autre 1'" desdites 
pieces 1", V" empechant eventuellement toute extraction de I'axe 4 desdits 
paliers 6, 12 apres assemblage des deuxpifeces 1" et 1"\ 

Conformement a un premier mode de realisation de Tinvention, 
represente notamment aux figures 3, 4 et 5 des dessins annexes, ladite 

25 enceinte etanche 15 est complet6e au niveau du passage 15' pour la portion 
d'axe de commande 4 sortante portant le moyen de solidarisation 13 ou pour 
la tige de manceuvre 14" rentrante du m^canisme de transmission 14, par un 
bouchon axial annulaire 16, emmanche a chaud ou a force ou soude au 
niveau dudit passage 15* (ce bouchon portant dventuellcment des moyens 

30 d'etancheification du passage de I'axe 4 ou assurant par lui-meme ladite 
etancheitS tout en autorisant la rotation de la tige de manoeuvre 14" ct/ou du 
mecanisme 14). 

Selon un autre mode de realisation, repr^sem^ notamment a la 
figure 9 des dessins annexes, I'enceinte etanche 15 formee par I'assemblage 
35 des deux parties 1" et 1"' du collecteur 1 est ferm^e, au niveau du passage 
15' pour la portion d'axe de commande 4 sortante portant le moyen de 
solidarisation 13 ou pour la tige de manffiuvre 14" rentrante du mecanisme 
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de transmission 14, par la solidarisation, par soudage par vibrations, au 
niveau de rouverture ou de la face ext^rieure dudit passage 15', d'une 
troisieme partie creuse 17 renfennant au moins une composante du 
mecanisme de transmission 14 et/ou au moins un palier 6, 12 k 6tancheite 
5 axiale, cette troisieme partie 17 etant solidaris6fc*aprds formation de la piece 
1. 

De maniSre preKrentielle et comme le montrent les figures 5A, 
5B et 5C des dessins annexes, I'ensemble axe 4 / clapets 3 s'etend 
entiferement dans I'enceinte tranche 15, I'axe 4 ne traversant pas les zones 

10 ou lignes d'assemblage par soudage, les deux clapets 3 aux exir6mit6s 
opposees de I'axe 4 etant montes en porte-i-faux et le clapet 3 situc a 
proximitc du passage 15' etant pourvu d'\in canal borgne axial 18, par 
exemple a section rectangulaire, pour la reception par emmanchement de 
Textremite de la tige de manoeuvre 14" et formant le moyeix de 

15 solidarisation 13. 

Commc le montre la figure 3A des dessins annexes, le moyen 
de solidarisation 13 peut, en variante, aussi se presenter sous la forme d'un 
prolongement k section carree de I'axe de commandc 4, relic a une piece 
femelle presentant un manchon de reception de forme complementaire (par 

20 exemple par clippage, collage, emmanchement a force et/ou a chaud ou 
analogue) faisant partie du mecanisme de transmission 14 reli6 k un 
actionneur. 

Le mecanisme d'actionnement de Taxc de commande 4 pourra 
autoriser le deplacement des clapets 3 entre une position d'ouverture et une 

25 position de fermeture (totales ou non), les positions extremes 6tant definies 
par une ou plusieurs butees mecaniques liees k I'axe de commande et 
pr6f6rentiellemenl situies i proximity de Tactionneur 14'. Le deplacement 
entre les positions d'ouverture et de fenneture pourra s'effectuer soit en tout 
ou rien, soit de maniere proportionnelle. 

30 Ainsi, la liaison entre I'axe de commande 4 et le mecanisme de 

transmission 14 pourra s'effectuer soit k I'exterieur, soit preferentiellement a 
rinterdeur de I'enceinte etanchc formee lors de I'assemblage des deux parties 
constitutives 1" et T" du collecteur 1, la pifece femelle ou male precitfe 
s'etendant alors, de maniere etanche, a travers un orifice de passage 15' 

35 correspondant. 

Par ailleurs, la presente invention a 6galement pour objet un 
procede de fabrication d'un collecteur ou repartiteur d'admission 1 te] que 



wo 01/16473 




PCT/FR00/0Z413 



-11- 

d6crit ci-dessus, a partir tfau ixioins deux parties 1", 1"' en raat^riau 
thermoplastique. 

Ce proc6d6 consiste essentiellcment a foumir una premiere 
partie 1" d'un coUecteur d'admission 1, a inettre en place, sur ou dans cette 

5 premiere partie 1" et dans dcs renfoncements 5, 5' et/ou des portions de 
palier 6, 12 de support et/ou de guidage adaptes, un axe de commande 
comportant plasieurs clapets 3 disposes chacun dans une ouverture de 
passage ou un passage de partie 2" de tubulure d'admission 2 conespondant, 
a foumir au moins une seconde partie 1"' du coUecteur d'admission 1 

10 comportaDt, k cas 6ch6ant, les parties complementaires 2" des mbulures 
d'admission 2 et la ou les disposer en position d*assemblage avec ia 
premiere partie 1" en emprisonnant ou prenant en sandwich I'axe de 
commande 4 avec les clapets 3 et, entm, a assembler par soudage par 
vibration lesdites au moins deux parties 1", 1'" de coUecteur d'admission 1. 

15 La seconde partie ]'" pourra soit participer directement k 

remprisoimement de Tensemble axe 4 / clapets 3 en ^tant en contact direct 
avec iedit ensemble (prise en sandwich et pincement de I'axe 4 entre les 
deux parties V et T", eventueUement au niveau de la ligne d'assemblage 
entre les deux partie 2' et 2" des portions de conduit 2), soit constituer 

20 uniquement une portion de couverture ou un couvercle par rapport a la 
premiere partie 1", cette demifere assurant, le cas echeant, seul le support et 
le guidage en rotation de Tenscmble axe 4 / clapets 3. 

Ainsi, de maniere avantageuse, comme le montrent les figures 
3 et 5 des dessins annexes, le montage de T ensemble axe 4 / clapets 3 est 

25 realise par eraboitement ou encliquetage sur ladite premiere partie 1" et 
I'assemblage des deux panics T'et T" realise une enceinte etanche 15 autour 
dudit ensemble a I'exception d'un passage d'entrainement 15', ce dernier 
etant rendu etanche lors du couplage du mecanisme de transmission 14 avec 
I'axe de commande 4. 

30 n resulte de ce qui precede que la base de Tinvention consiste a 

proceder, dans un premier temps, au montage de I'ensemble axe de 
commande 4 / clapet(s) 3 sur une partie 1", 2' ou entre deux parties 1" et T", 
2' et T (ledit ensemble etant eventueUement maintenu en place par des 
portions de palier 5, 5', 6 ou 11) puis, dans un deuxieme temps, a r^aliser 

35 l'op6ration d'assemblage des deux parties 1" et T", 2' et 2" constitutives de 
la portion de conduit 2, du coUecteur ou repartiteur 1 ou de tout autre objct 
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ou structure destine(e) a comporter un dispositif de regulation selon 
rinvention. 

L'invention permet d'aboutir a une solution technique reduisant 
au minimum les operations n^cessaires a la mise en place et au montage du 
5 dispositif de regulation (sans interfcrSr avec Ic procede de fabrication 
existant et sans le rallongcr), peu cncombrante et aboutissant i une 
integration complete dudit dispositif de regulation (protection face aux 
chocs), tout en garantissant une ^lancheite fiable. 

Bien entendu, Tinvention n'est pas limitee aux modes de 
10 realisation decrits et representes aux dessins annexes. Des modifications 
restent possibles, notamment du point de vuc de la constitution des divers 
elements ou par substitution ^equivalents techniques, sans sortir pour 
autant du domaine de protection de Tinvention. 
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REVENDIC ATIONS 

L DisposLtif de regulation de recoulement d'\in fluide, 
rioiamment gazeux, dans au raoins une portion de conduit, un passage ou 
sirailaire au moyen d'un clapet ou d'un organe d'obturation rotatif analogue, 
porte par un axe de commande, caracterise en ce que chaque ensemble 
5 clapet (3) / axe de commande (4) est integre dans la structure de la portion 
de conduit (2) concemee ou dans la structure de la piece (1) comprenant au 
moixis une portion de conduit (2), au niveau d'une ouvcrture de passage, en 
etant emprisonne, avec faculte de rotation, entre deux parties 
complementaires (2', 2" ou 1 1 fonnant par assemblage, par soudage par 

10 friction ou vibration, ladite portion de conduit (2) ou ladite piece (1) et en 
ctant montes dans des renfoncements de reception (5, 5') correspondants 
menages dans les parois des portions de conduits (2) et/ou dans un ou des 
palier(s) separe(s) ou deporte(s) correspondant(s) (6) present(s) sur Tune au 
moins des parties (1", 1"') formant la piece (I). 

15 2. Dispositif selon la revendication 1, caract^ris^ en ce que le 

support de Taxe de conunande (4) et son guidage en rotation sont assures, 
au moins en partic, par au moins un palier (6) exterieur a la paroi ou aux 
parois de la ou des portion(s) de conduit(s) (2) ou de la piece (1) 
consid6re(s)j le cas ech6ant form6 par assemblage de deux parties 

20 complementaires. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce que Taxe 
de commande (4) est monte avec guidage en rotation au niveau d'un ou de 
plusieurs paliers (6) deporte(s) par rapport aux parois du ou des conduit(s) 
(2) et forme(s) sur Tune (1") des deux parties (1", 1"') de la piece (I), la 

25 fixation et le maintien etant obtenus par enclenchement ou encliquetage 
clastique dudit axe (4) dans lesdits paliers (6, 12) et ledit axe (4) etant 
emprisonne entre lesdites parties (1", 1'") sans qu'il y ait contact avec I'autre 
(1"') desdites deuxparties (1", l'")- 

4. Dispositif selon Tune quelconque des revcndications I et 2, 
30 caractirisi en ce que I'axe de commande (4) est pris en sandwich entre les 

parties {2\ 2") constitutives de ladite au moins une portion de conduit (2) ou 
de ladite piece (1), au niveau de la zone d'assemblage et de jonction 
desdites parties (2\ T ou 1", 1"')- 
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5. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1, 2 et 
4, caract6ris6 en ce qu'au inoins un des paliers de support et de guidage (7) 
en rotation de Taxe de commande (4) est forme par cooperation des 
renfoncemcnts de reception opposes (5, 5') menages dans les zones de 

5 jonction des parois des deux parties (2*, 2" ou 1", 1"') formant la ou les 
portion(s) de conduit(s) (2) ou la piice (1). ledit ou lesdits paliers de , 
support et de guidage (7) etant eventuellemeat rendus etanches avec ou sans 
interposition d'une piece d'6tancheification (8) rapportee. 

6. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 2 a 5, 
10 caract6ris6 en ce que I'axe de commande (4) comporte une ou plusieurs 

protuberances cylindriques (9) ou annulaires (9'), formees d'un seul tenant 
avec ledit axe (4) ou rappdrtees sur ce dernier par surmoulage ou montage 
et destinies a cooperer avec les paliers de support et de guidage (6, 7) ou 
avec des butees (10) de blocage en translation dudit axe de commande (4). 

15 7. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 63 

caract6rise en ce que Taxe de commande (4) comporte un ou plusieurs 
paliers de guidage en rotation (11) premontes, emprisonh6s dans des paliers 
supports (12) formes lors de I'assemblage des deux parties (2' et 2" ou 1" et 
1'") constituant la ou les portion(s) de conduits (2) ou la piece (1). 

20 8. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, 

caracterise en ce que les deux parties (2' et 2" ou 1" et 1"') constitutives de 
la portion de conduit (2) et/ou de la piece (1) sent realis^es en mat6riau 
thermoplastiqae, Vetancheit6 au niveau des passages de I'axe (4) etant 
obtenue par formation d'une garniture au moment de I'assemblage par 

25 soudage par vibration, par un 6I^ment d'etancheit6 s6pare rapporte avant ou 
apr&s assemblage ou en rapportant une partie (17) additionnelle par soudure 
par vibrations au niveau de la face exteme du passage concern^, cette partie 
additionncUe pouvant, le cas echeant, renfermer un palier de support et de 
guidage (6, 12) axialement etanche. 

30 9- Dispositif scion Tune quelconque des revendications 1 a 8, 

caracterise en ce qu'il comprend un ensemble clapets (3) / axe (4) s'etendant 
a plusieurs portions de conduits (2) ou ouvertures de passage de la piece (1) 
comprenant chacune un clapet. (3), tons ces clapets (3) 6tani montes ou 
formes sur un axe dc commande (4) unique. 

35 10. Collccteur d'admission comprenant au moins une, et 

pr^ferentiellement plusieurs, tubulures d'admission, sous forme de portions 
de conduits destinees a relier la chambre du coUecteur aux culasses, et 
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constitue par Tasseniblage d'au moins deux parties complementaires en 
matdriau thermoplastique par soudage par vibration, caracterise en ce qu'au 
moins certaines des tubulures (2) ou ouvertiires de passage de ces demieres, 
et preferentiellement toutes, comportem xin dispositif de regulation selon 

5 Tune quelconquc des revendications 1 a 9, fonnant un ensemble de 
regulation d'^coulcment oomprenant plusicurs clapets (3) monies ou formes 
sur un unique axe de commande (4) traversant lesdjtes tubulures 
d'admission (2) ou ouvertures de passage et pourvu a Tune de ses extr^mit^^ 
d'un moyen de solidarisation (13); notamment au moins d'accouplement en 

10 rotation, avec un miScanisme de transmission (14) relie k un actionncur (14') 
ou avec un actionneur directement. 

11. Collecteur d'admission selon la revendicatioa 10, 
caracterise en ce que Taxe de commande (4) muni de clapets (3) s'etend 
transversalement a proximite de Tune des extremites des tubulures 

15 d'admission (2), a savoir au niveau de sa zone de jonction avec la paroi (V) 
de la chambre du collecteur (1) ou au niveau de sa zone de jonciion avec la 
platine de fixation sur les culasses, les palicrs de support (12) ct. le cas 
ccheant, de guidage (6, 7), ainsi que les butees de blocage en translation 
(10) de I'axe de commande (4), 6tant au moins partiellement, 

20 preferentiellement en totality, formes sur ladite paroi (1') de la chambre du 
collecteur (1) ou sur ladiie platine de fixation, 

12. Collecteur d'admission selon la revendication 11, 
caracterise en ce que Taxe de commande (4) traverse librement et sans 
contact les parois des tubulures d'admission (2) concem^es ou s'etend a 

25 travers les ouvertures desdites tubulures (2) debouchant dans la chambre du 
collecteur (1), I'assemblage des parties constitutives (1", 1"') du collecteur 
(1) realisant une enceinte dtanche (15) autour des zones de jonction de 
I'ensemble desdites tubulures d'admission (2) avec la paroi (V) du collecteur 
(1) ou de debouchement desdites tubulures (2) dans la chambre du 

30 collecteur (1), la piece formee par I'ensemble axe de commande (4) / clapets 
(3) etant mont^e par enclenchement ou encliquetage dans des paliers (6, 12) 
preform^s sur la paroi (1') de I'une (1") des pieces (1", 1'") foimant le 
collecteur (1), au niveau de protuberances cylindriques (9) ou de portions 
de paliers (11) form6es ou rapportees sur Taxe (4), .I'autre (I*") desdites 

35 pieces (1", T") empcchant eventuellcment toute extraction de Taxe (4) 
desdits paliers (6, 9) aprfes assemblage des deux pieces (1" et 1"'). 
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13. Collecteur d'admission selon la revendication 12, 
caracterise en ce que ladite enceinte etanche (15) est completee au niveau 
du passage (15') pour la portion d'axe de commande (4) sortante portant le 
moyen de solidarisation (13) ou pour la tige de manoeuvre (14") rentrante 

5 du mecahisme de transmission (14), par un bouchon axial annulaire (16), 
emmanche a chaud ou a force ou soude au niveau dudit passage (IS'). 

14. Collecteur d'admission selon la revendication 12, 
caracterise en ce que I'enceinte etanche (15) form^e par Tassemblage des 
deux parties (1" et V") du collecteur (1) est fermee, au niveau du passage 

10 (15') pour la portion d'axe de commande (4) sortante portant le moyen de 
solidarisation (13) ou pour la tige de manoeuvre (14") rentrante du 
mdcanisme de transmission (14), par la solidarisation, par soudage par 
vibrations, au niveau de Touverture ou de la face ext^rieure dudit passage 
(15'), d'une troisieme partie creuse (17) renfermant au moins une 

15 composante du mecanisme de transmission (14) et/ou au moins un palier (6, 
12) a etancheit^ axiale. 

15. Collecteur d'admission selon I'une quelconque des 
revendications 13 et ]4, caracterise en ce que Tensemble axe (4) / clapets 
(3) s'etend entifirement dans Tenceinle Blanche (15), I'axe (4) ne iraversant 

20 pas Ics zones ou lignes d'assemblage par soudage, en ce que les deux 
clapets (3) aux extremites oppos6es de I'axe (4) sont montes en porte-a-faux 
et en ce que le clapet (3) situ6 i proximite du passage (15') est pourvu d'un 
canal borgne axial (18), par exemple a section rectangulaire, pour la 
reception par emmanchement de I'extrdmitd de la tige de manoeuvre (14"). 

25 16. Procede de fabrication d'un collecteur d'admission selon 

I'une quelconque des revendications 10 a 15, a partir d'au moins deux 
parties en raateriau thermoplastique, caracterise en ce qu'il consiste 
essentiellement k foumir une premiere partie (1") d*un collecteur 
d'admission (1), a mettre en place, sur cette premiere partie et dans des 

30 renfoncements (5, 5') et/ou des portions de palier (6, 12) de support et/ou de 
guidage adapt^s, un axe de commande (4) comportant plusieurs clapets (3) 
disposes chacun dans une ouverture de passage ou un passage de partie (2') 
de tubulure d'admission (2) correspondant, ^ foumir au moins une seconde 
partie (!"') du collecteur d'admission (1) comportant, le cas echeant, les 

35 parties coraplementaires (2") des tubulures ^admission (2) et a la ou les 
disposer en position d'assemblage avec la premiere partie (1") en 
emprisonnant ou prenant en sandwich I'axe ..de commande (4) avec les 
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clapets (3) et, cnfin, a assembler par soudage par vibration Icsdites au moins 
deux parties ( 1 1 de collecteur d'admission (1). 

17. Precede selon la revendication 16, caracterisc en ce que le 
montage de Tensemble axe (4) / clapets (3) est r6alis6 par emboitement ou 
5 ehcliquetage sur ladite premiere partic (1") et en ce que J'assemblage des 
deux parties (l"et 1"') realise une enceinte Blanche (15) autour dudit 
ensemble k I'exception d'un passage d'entralnement (15'), ce dernier etant 
rendu ctanche lors du couplage du mecanisme de transmission (14) avec 
I'axe de commande (4). 



